LHŮTY REVIZÍ A ZKOUŠEK
TLAKOVÉ NÁDOBY

VÝCHOZÍ REVIZE

Provádí se před uvedením do provozu u nádob nových, rekonstruovaných nebo opravených a u nichž došlo ke změně použití nebo přemístění.

PROVOZNÍ REVIZE

a) Provádí se do dvou týdnů po zahájení provozu (1.provozní revize) 

b)  další nejméně 1x ročně s přihlédnutím k druhu, konstrukci, stavu a stáří nádoby, provozní tekutině a provozním podmínkám, u nádob chladicích zařízení 1x za 2 roky 

VNITŘNÍ REVIZE

a) Provádí se ve lhůtě ne delší než 5 let s přihlédnutím k druhu, konstrukci, stavu a stáří nádoby, provozní tekutině a provozním podmínkám.

      U nádob, které jsou součástí pojízdných hasicích přístrojů, ve kterých není
      v pohotovostním stavu přetlak se vnitřní revize provede vždy po použití přístroje,
      nejpozději však při provádění tlakové zkoušky, tj. 1x za 9 let

b) Před rekonstrukcí a po ní nebo po opravách většího rozsahu

c) Byla-li nádoba mimo provoz delší dobu než 2 roky a má-li být znovu  uvedena do provozu

d) Po každém přemístění nádoby (netýká se  nádob pojízdných, přenosných, převozných a nově dodaných)

e) Při sezónním provozu před započetím každé sezony

f) Před změnou pracovní tekutiny nebo při zhoršení její jakosti
g) Byla-li nádoba odstavena z mimořádných důvodů (trhliny, netěsnosti, selhání výstroje, nebezpečí úrazu osob, neobvyklé jevy, deformace stěn, překročení max.teploty atd.)

h) Po výbuchu plynů v topeništi u nádob topených při poškození obezdívky nebo částí nádoby

i) Byla-li topená nádoba provozována s nedostatkem tekutiny, hrozí-li nebezpečí ovlivnění mechanických hodnot materiálu

j) Po závažném zhoršení jakosti, změně nebo zamrznutí pracovní tekutiny a při podobných mimořádných poměrech.
     U chladicích zařízení se provádí pouze v případech b) a g).

ZKOUŠKA TĚSNOSTI

a) provádí se po každé vnitřní revizi
b) je-li potřeba určení místa a rozsahu netěsnosti

c) po výměně zaválcovaných trubek nebo tlakových částí podrobených stavební a tlakové zkoušce již při výrobě a po dodatečném zavaření hrdel nebo návarků o vnějším průměru menším než největší nevyztužený otvor

d) rozhodne-li revizní technik nebo nařídí-li ji orgán dozoru

TLAKOVÁ ZKOUŠKA

Provádí se zpravidla vodou, popřípadě jinou kapalinou nežíravou, nejedovatou a bez nebezpečí výbuchu o teplotě nejvýše 50 °C
a) nejpozději 1x za  9let od předcházející tlakové zkoušky pokud v pokynech není uvedena

    kratší lhůta
b) po každé opravě, úpravě nebo rekonstrukci (vrtání děr, svařování, nýtování, výroba nových částí)

c) po provozní přestávce delší 2 let, pokud je to na základě vnitřní revize nutné

d) po přemístění nádoby (netýká se  nádob pojízdných, přenosných, převozných a nově dodaných), 

    pokud je to na základě vnitřní revize nutné

e) po překročení max.dovoleného tlaku nebo max.dovolené teploty, při kterých mohlo dojít ke zhoršení jakosti

     materiálu
